
納入仕様書

1 板厚 ソルダーレジスト及び
シルクを含む板厚 板厚 公差

0.4㎜ ±0.10㎜
0.6㎜ ±0.12㎜
0.8㎜ ±0.15㎜
1.0㎜ ±0.15㎜
1.2㎜ ±0.17㎜
1.6㎜ ±0.19㎜
2.0㎜ ±10％

2 外観 銅箔及びソルダー 実用上有害な凹凸、汚れ、傷、変色、クラック等が
レジストの表面状態 あってはならない

3 スルホール
バイアホール 穴径 公差
非ｽﾙﾎｰﾙ ﾊﾞｲｱﾎｰﾙ 規定無し

Φ0.6-2.0㎜ ±0.10㎜
Φ2.0㎜以上 ±0.15㎜
非ｽﾙﾎｰﾙ ±0.10㎜

4 穴位置精度 指定穴位置間の
寸法 穴間寸法 公差

150㎜未満 ±0.10㎜
150㎜以上 ±0.15㎜

5 銅メッキ厚 スルホールを形成する
ためのメッキ 貫通 15μ以上

IVH 10μ以上

6 スルホール欠損 スルホール内の欠損
欠損面積
穴壁表面積の10％以下
欠損長さ
円周の25％以下

7 無電解金メッキ厚銅表面に化学還元反応
で処理を行う Ni 3μ以上

Au 0.03μ以上

8 電解金メッキ厚 銅表面に電気分解反応
で処理を行う Ni 3μ以上

Au 0.3μ以上

9 金メッキ外観 表面状態 ニッケルの露出がないこと、又、異常と感じられる汚れ・
傷・変色等が無いこと。

10 パターンの破損 パターンの接触・断線 電気チェッカーでの品質を保証します。
但し、電気チェッカーのかからない場合は目視検査
になる為、品質保証は出来ません。

11 穴に対するランド 最少幅 0.03㎜以上
のズレ

最少幅

1



納入仕様書

12 ランドの欠損 ランドに対する欠損の スルホールメッキに達する欠損が無いこと
面積及び残り幅

ランドの面積に対する割合20％以下

13 レジストのズレ 75μ以下

14 シルク 文字記号が容易に判断できること
データはパッドとシルクの関係を0.2㎜以上取ること

15 保管上の注意 常温上湿で保管して下さい。
(20～25℃・60％RH以下)

ほこりっぽい場所・直射日光の当たる場所、酸・
アルカリの影響を受ける場所は避けて保管して下さい。

16 保管期間 納入後、上記保管状態で次の通りになります。
フラックス品 ３ヶ月
半田レベラー品 ６ヶ月
無電解金メッキ品 ６ヶ月
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